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D DurchDrehender Spindel-
mutter wird das untere GerOst-

feld exakt ausgerichtet. Die
Diagonale passt genau Ober den
unteren Kippfingerund steift das
Feld aus. Danach stehen alle

weiteren Etagen automatisch im
Lot.

D Abgerundete, 15 cm lange
Einstecklinge nehmen den
Vertikalrahmenauf - ohne Ver-
schraubung.

II Das Schutzgelander wird in
ROcken-und Kniehbhe Ober

selbstsichernde Kippfinger ge-
steckt.

II Die innenliegenden Diago-
nalen oben einklinken: Den Ha-

ken oben in die Stanzung des
U-Profils im Vertikalrahmen ein-

hangen und das andere Diago-
nalende nach unten schwen-
ken.

II Der Vertikalrahmen stellt
sich automatisch ins Lot, wenn

das untere Ende der Diagonale
Ober den unteren Kippfinger
gesteckt wird - ganz ohne
Werkzeug. FOrmaximai fOnf
GerOstfelder ist nur eine Diago-
nale nbtig.

iii Die Bordbretter werden an
den Langs- und Kopfseiten des
GerOstes Ober die Stielrohre der

Vertikalrahmen geschoben. So
sichern Sie die Arbeitsebene.
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fJ Arbeitsbelage (z. B. Horizon-
talrahmen, Bohlen oder Bbden),
die zugleich selbstaussteifende
Bauelemente sind, werden auf

die Vertikalrahmen gelegt. Die
Auflageklauen rasten sofort in
die U-Riegel eini

II Auf der obersten GerOst-
ebene Gelanderpfosten aufste-
cken. Auch hier Schutzgelander
und Bordbretter einhangen und
damit die BOhne seitlich um-
wehren.

Die vorschriftsmaBige Veranke-
rung erfolgt mit den GerOst-
haltern und Kupplungen, die in
eingedObelte Ringschrauben
greifen.




